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"L'ambition de la France est de jouer un réle de premier plan
au niveau mondial dans la révolution technologique qui
s‘annonce. Pour cela, il est nécessaire de dynamiser trés
fortement le marché francais, d’accélérer la recherche et de
~ batirune \_/éritable industrie solaire en France. "

'Ele de Iecologre de I'énergie, de I’ amenagement du territoire et du
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BL energies, une implication a la hauteur de vos projets

Véritable spécialiste de I'énergie solaire, BL energies propose une gamme de M
capteurs représentant la solution idéale a tous les types de projets, et tout

spécifiques. Nous commercialisons également les composants constituant nos
panneaux auprés des fabricants francais et européens, ainsi que divers accessoi-
res nécessaires au bon fonctionnement d'une centrale photovoltaique et restons
en permanence a I'écoute de vos besoins particuliers.

Un ceil avisé sur la fabrication de I'é < n
e I'énergie "propre

Pour combler son retard par rapport a d'autres pays européens, la France a
mis en place, via les collectivités territoriales et 'ADEME, une importante
politique de promotion visant les particuliers, les entreprises et les services
publics. Ainsi, des aides régionales, gouvernementales et européennes sont
accordées pour l'installation d’équipements en vue de la production d’électri-
cité "propre". Désormais, I'opérateur électrique national a I'obligation de rachat,
sur 20 ans, de I'électricité produite et ce, a un prix du KWh préférentiel.

Afin de garantir la qualité de sa production, BL energies a choisi de se positionner
au plus prés de son site de production. Contrairement aux "traders", nous sommes
impliqués a 100% dans la fabrication de nos produits. Du cahier des charges tres
strict aux chaines de montage, nous assurons la tracabilité a chaque étape du pro-
cessus de fabrication.

Qualité : une attente prioritaire...

Soucieux d’atteindre un niveau de qualité irréprochable, BL energies, est I'une
des rares sociétés spécialisées dans le PV a imposer a 'ensemble de ses panneaux
sortis d'usine le "test électroluminescent”. Son role est de détecter les micro-
imperfections de fabrication qui pourraient engendrer des défauts de fonctionne-

ment a plus ou moins long terme. Ainsi nos produits répondent impérativement En 2020, I'énergie "propre" et "renouvelable" devra représenter 20% de la consommation d’énergie de I’'Union
a un cahier des charges en adéquation avec les normes européennes en vigueur Européenne (50% en 2040). Alors, professionnels du batiment, dirigeants d’entreprises, responsables de col-
et celles des compagnies d’assurances, tout en assurant un niveau de qualité lectivités, exploitants agricoles... Jouez la carte de la valorisation et de la rentabilité de vos structures en agis-

optimale. sant, dés aujourd’hui, pour la protection de la planéte !
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Un fonctionnement simple

Panneaux solaires photovoltaiques : convertissent I'énergie solaire en énergie électrique

Cables de liaison électrique : relient les panneaux entre eux et a I'onduleur avec une bonne résistance
aux conditions climatiques

Onduleur : transforme le courant continu en courant alternatif compatible, en puissance et en fréquence,
avec le réseau
Coffret de protection : composé d'un disjoncteur, il protége contre les surtensions et isole le matériel du réseau

Compteur de production : mesure la production injectée dans le réseau

Transformateur : reléve la tension de l'installation afin d'étre en phase avec le réseau

U energies
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Lenergle solaire est naturellement produite par le rayonnement du soleil. Les photons, parti-
cules présentes dans les ondes de lumiére, matérialisent cette énergie dont la puissance varie, entre autres,
en fonction des heures de la journée, des saisons et de 'emplacement géographique.

Une énergie gratuite, écologique et 100% renouvelable.

L'énergie solaire ne provoque aucune émission de CO2 et la généralisation de son utilisation contribue
a faire baisser les émissions de gaz a effet de serre. Et, en plus d'étre non polluante, elle est aussi gratuite
et renouvelable.

Le "kit photovoltaique”

Afin de convertir I'énergie solaire en énergie électrique, on utilise des cellules photovoltaiques composées
de semi-conducteurs a base de silicium, tellurure de cadmium ou sulfure de cadmium, sensibles au
rayonnement solaire. La puissance du courant obtenu varie en fonction du taux de luminosité, mais aussi
de la qualité des matériaux composant ces cellules qu'on assemble pour former un module appelé panneau
ou capteur solaire. La puissance produite sera ensuite convertie en signal alternatif par I'intermédiaire
d’un onduleur, constituant le "kit photovoltaique".

L'essor des capteurs solaires

En quelques décennies, les technologies ont considérablement évolué. Face a la diminution des éner-
gies fossiles, leur prix élevé et leurs facteurs de pollution, la fourniture d'une énergie "propre" dans d’ex-
cellentes conditions de rendement et de colts est assurément a l'origine du succés de I'énergie solaire.

Promouvoir I’énergie solaire, c’est participer a la sauvegarde de la planéte !




Qualité, fiabilité, performance et sécurité

Notre gamme est composée de capteurs solaires a cellules photovoltaiques mono-
cristallines et polycristallines, de 160 a 290 W, qui s'adaptent a lI'ensemble des confi
gurations de pose, en France comme dans les autres pays de I'UE. Quels que soient
votre implantation géographique et votre taux d’ensoleillement, la diversité des
produits et la performance des composants permettront une optimisation maxi-
male de la surface de couverture, rentabilisant ainsi au mieux votre installation.

BL energies propose également une gamme trés compléte de composants : modules,
verres, films, cadres et boites de jonction... Pour répondre a vos attentes, tant en ma-
tiere de services que d'aprés-vente, celle-ci répond aux exigences de "fiabilité/perfor-
mance" qui caractérisent tous nos produits.

Garanties et certifications

Notre partenaire constructeur posséde la norme ISO 9001 et tous nos produits
répondent aux Normes CE, aux certifications IEC 61215 etau TUV safety class II.
Nous garantissons 'ensemble de nos modules solaires pour une durée de 5 ans.
L'étendue de cette garantie est possible grace a la qualité de notre matiére premieére,
a notre maitrise de la production et a nos différents tests de conformité. Nos modules
solaires bénéficient également d’'une garantie de puissance de 25 ans. Nos pié-
ces détachées sont garanties 2 ans contre tous défauts et usures.

TUVRheinland

Le test électroluminescent

Ce test détecte parfaitement toutes les imperfections d'un module solaire. Rarement
utilisé a ce jour par les fabricants ou assembleurs, il est pourtant indispensable a la
vérification qualitative des cellules photovoltaiques en fin de chaine de fabrication.
Il permet de déceler des défauts invisibles a I'ceil nu ou au test de puissance électrique.

En effet, des défauts sur la passivation (film recouvrant les cellules contre la corrosion),
la métallisation (connexion électrique) ou la diffusion (homogénéisation du silicium) ne
peuvent pas étre détectés par des tests simples. Or, si celles-ci ne sont pas parfaites, elles
provoqueront une détérioration prématurée des cellules et engendreront par conséquent
une baisse de production anormale a plus ou moins long terme. D'autre part, lors de la
connexion des cellules entre elles et la mise en laminage de l'ensemble, d’autres défauts
peuvent intervenir comme la pollution des cellules par des dépdts dus a la transpiration,
a 'humidité ou a la poussiére, et ce malgré l'assemblage en salle blanche. Dés lors, seul
le "test électroluminescent” est I'arme indispensable contre les micro-imperfections.

Exemple de module défectueu Machine de test

BL energies utilise ce test pour I'ensemble des panneaux sortant des chaines de montage,
ce qui permet de garantir les modules photovoltaiques pendant 5 ans.

Fonctionnement du test

Le principe est d'utiliser l'effet électroluminescent du silicium.

Effectivement, en alimentant le module, celui-ci va émettre un spectre lumineux d’une lon-
gueur d'onde de 750 a 1400 nm. C'est alors qu'un capteur CCD (Camera haute définition)
transmet la lumiére émise a un ordinateur chargé de la convertir en image. Limage ainsi
interprétée par l'opérateur permet de valider la mise en stock ou le recyclage du module.

Schéma de fonctionnement
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Spécificités générales :

> Puissances crétes variant de 160 a 290 w

> Cellules trés performantes ( efficience pouvant aller jusqu’a 18% )
> Modules a trés haut rendement pendant des dizaines d’années

> Performances garanties pendant 25 ans

> Résistance maximale aux intempéries

> Produits de qualités certifiés TUV

> Testés par électroluminescence

> Prix des plus compétitifs

Gamme compléte de 160, 165, 170, 175, 180, 185, 190, 220, 225, 230, 235, 240, 245, 250, 260, 265, 270, 275, 280, 285, 290 W

Caractéristiques électriques (conditions Standard de Test : 25° - 1000 W/m? - AM 1,5)

Schéma 160 - 190W

Référence SP-160-M-01  SP-190-M-01  SP-220-M-01  SP-250-M-01  SP-260-M-01 SP-290-M-01
Puissance créte 160 W 190 W 220W 250 W 260 W 290 W
Tolérance 3% 1.5 % 1.5 % 1.5 % 1.5 % 1.5%
Tension Vpm 35.0V 36.4V 299V 314V 348V 357V
Courant Ipm 4.57 A 52A 7.35A 7.96 A 745 A 8.12A
Courant de court-circuit [lcc] 510A 5.62 A 8.02A 8.38A 8.02A 841 A
Tension de court circuit [Vcc] 44.0V 448V 36.5V 372V 443V 448V
Boite de raccordement certifié TUV class |1 / IP65
Diodes 12 A by-pass 15 A by-pass 15 A by-pass
Tension max du systéme 1000V
Longueur cable 900 mm 1100 mm

Caractéristiques physiques
Température d'utilisation -40°Cto +85°C
Charge max. supportée 2400 Pa
Vent max. supporté 216 km/h

Résistance d'impact max.

Boule de @ 25 mm lancée a 83 km/h

Caractéristiques mécaniques

Dimensions 1580x808x50 mm 1640x990x50 mm 1950x990x50 mm
Poids 16 kg 19 kg
Cadre Aluminium anodisé

Encapsulant

EVA (éthylene vinyle acétate) / Support arriere en TPT (Tedlar/Polyester/Tedlar)
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Verre trempé

Verre solaire .
épaisseur 3.2 mm

Verre trempé
épaisseur 4 mm

Verre trempé
épaisseur 4 mm

125x125 mm Mono

Cellules
6x12 cellules

156x156 mm Mono
6x10 cellules

156x156 mm Mono
6x12 cellules

Garanties et certificats

Garantie produit

5ans

Garantie des performances

Supérieure a 90 % de la puissance sur 10 ans et 80 % sur 25 ans

Normes et certificats

TUV class II, IEC 61215, CE

Dimensions en mm

Spécificités générales:

> Puissances crétes variant de 160 a 280 w

> Cellules trés performantes ( efficience pouvant aller jusqu’a 18% )
> Modules a trés haut rendement pendant des dizaines d’années

> Performances garanties pendant 25 ans

> Résistance maximale aux intempéries

> Produits de qualités certifiés TUV

> Testés par électroluminescence

> Prix des plus compétitifs

Gamme compléte de 160, 165, 170, 175, 180, 185, 190, 210, 215, 220, 225, 230, 235, 240, 250, 260, 265, 270, 275, 280 W

Caractéristiques électriques (conditions Standard de Test : 25°c - 1000 W/m?* - AM 1,5)

Référence SP-160-P-01 SP-190-P-01 SP-210-P-01 SP-240-P01 SP-250-P-01  SP-280-P-01 —
Puissance créte 160 W 190 W 210W 240 W 250 W 280 W ST (s Tty
Tolérance 3% 1.5 % 1.5% 1.5 % 1.5 % 1.5 %
Tension Vpm 219V 238V 29.0V 30.2V 346V 35.2V
Courant Ipm 7.32A 798 A 7.24 A 795 A 7.23 A 795 A
Courant de court-circuit [lcc] 7.85A 8.34A 7.88 A 8.33A 7.87 A 8.33A
Tension de court circuit [Vcc] 293V 29.7V 36.5V 372V 43.8V 448V 2
Boite de raccordement certifié TUV class |1 / IP65 <
Diodes 12 A by-pass 15 A by-pass 15 A by-pass
Tension max du systeme 1000V
Longueur cable 900 mm 1100 mm 990
945
Caractéristiques physiques
Température d'utilisation -40°Cto +85°C 1
Charge max. supportée 2400 Pa ’ o o
Vent max. supporté 216 km/h B o §
Résistance d'impact max. Boule de @ 25 mm lancée a 83 km/h l_l/G‘—}
.
Caractéristiques mécaniques
Dimensions 1320x990x50 mm 1640x990x50 mm 1950x990x50 mm 940
Poids 16.5 kg 19 kg B
Cadre Aluminium anodisé k2
Encapsulant EVA (éthylene vinyle acétate) / Support arriere en TPT (Tedlar/Polyester/Tedlar) e[ ]
Verre solaire ) Vgrre trempé ,Ve!rre trempé ,Ve.rre trempé :ElE
épaisseur 3.2 mm épaisseur 4 mm épaisseur 4 mm —
A-A

156x156 mm Poly

Cellules
6x8 cellules

156x156 mm Poly
6x10 cellules

156x156 mm Poly
6x12 cellules

Garanties et certificats

Sous réserve de modification, données a titre indicatif

Garantie produit

5ans

Garantie des performances

Supérieure a 90 % de la puissance sur 10 ans et 80 % sur 25 ans

Normes et certificats

TUV class Il, IEC 61215, CE

Dimensions en mm

Sous réserve de modification, données a titre indicatif



Machine de test :

La fabrication d’'un panneau solaire nécessite une attention
toute particuliere au contréle "Qualité" des cellules. Nos divers
appareils de test avant ou aprés laminage garantissent a vos
clients la maitrise de votre savoir-faire, en valorisant la qualité
de vos produits. Du contréle de puissance de cellules a la vé-
rification apres assemblage du module, en passant par le test
électroluminescent, le choix est large !

Cellule :

Qualité, rendement et co(t, voici ce qui caractérise les cellules
BL energies. Notre partenaire, déja prestataire des plus gran-
des marques européennes, propose une efficience exception-
nelle pouvant étre supérieure a 18%. Notre gamme de cellules
convient a toutes les applications.

Onduleur :

La conversion de I'énergie issue des panneaux solaires vers le
réseau électrique est effectuée grace a un onduleur. Ainsi no-
tre large gamme d’onduleurs permet d’injecter dans le circuit
de 1kW a 550 kW suivant les besoins. Ils répondent aux normes
électriques en vigueur.

Verre :

Nous vous proposons deux types de plaques, en verre trempé
ou imprimé, d’'une épaisseur de 3.2 et 4 mm. Nos plaques en
verre trempé protegent idéalement les cellules contre tous les
chocs usuels. Congues avec une tres faible teneur en fer, elles
optimisent la transmittance. Les plaques en verre imprimé,
quant a elles limitent les pertes causées par les reflets.

Boitier de raccordement :

Nos boitiers de raccordement permettent la connexion des
panneaux entre eux. lls sont équipés de deux cables munis de
connecteurs étanches ainsi que de diodes de protection évitant
les surtensions, et bénéficient de la certification TUV classe Il.




Implantations des sites

BL energies France BL energies Hong Kong BL energies Chine
17, Square Edouard VI Unit F, 15/F Unit D2, Nanhai Villa,
750009 Paris - France Ho Lee commercial building Seaview Garden
Tel :+33(0)153432924 38 - 44, D' Arguilar street Shekou, Nanshan District,
Fax :4+33(0)153439292 Central - Hong Kong SAR Shenzhen

Tél :+85222589367 Guangdong PR.C

Fax  :+85222589497 Tel:  +86 755 26884955

Fax: +86 75526817124

www.bl-energies.com - contact@bl-energies.com

Apporter de la lumiere a vos projets...
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